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Зона открытой окраскиСхема работы
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Реализованные проекты 2 совмещённые зоны открытой окраски, Челябинский механический завод

САМАЯ БОЛЬШАЯ
ЗОНА ОТКРЫТОЙ ОКРАСКИ 
В РОССИИ

2 СОВМЕЩЁННЫЕ ЗОНЫ
ОТКРЫТОЙ ОКРАСКИ 
SPK-Z 76.6.9,
ЧЕЛЯБИНСКИЙ
МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД
Г. ЧЕЛЯБИНСК

Данная зона открытой окраски предназначается
для деталей кранового оборудования, выпускаемого
на предприятии заказчика. Проект предполагает две
совмещенных зоны, общей длиной 76 м. Зона позво-
ляет организовать покрасочный участок для подго-
товки и нанесения ЛКМ в условиях цеха, без потреб-
ности в возведении окрасочно-сушильной камеры.

Площадь окрасочного цеха - 2000 м². Общее коли-
чество воздухораспределительных сопел – 48. Орга-
низация воздухообмена в зоне. Направление потока 
воздуха – сверху вниз. Скорость потока составляет 
0,2 м/с. Предусмотрено 2 вентагрегата SP(50), кото-
рые размещаются на расстоянии 10 м от зоны. Те-
плообменник с горелкой на природном газе. Общая 
потребляемая мощность оборудования зоны –
до 120 кВт.

54
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Реализованные проекты

Данная зона открытой окраски предназнача-
ется для деталей кранового оборудования,вы-
пускаемого на предприятии заказчика. Проект 
предполагает две совмещенных зоны, общей 
длиной 76 м.

Зона позволяет организовать покрасочный 
участок для подготовки и нанесения ЛКМ в 
условиях цеха, без потребности в возведении 
окрасочно-сушильной камеры. Пространство 
зоны делится на 4 рабочих участка, в работе 
могут находиться одновременно 2.

2 совмещённые зоны открытой окраски, Челябинский механический завод

СОПЛА ЗОНЫ
ОТКРЫТОЙ
ОКРАСКИ

Общее количество воздухораспределитель-
ных сопел – 24. Организация воздухообмена 
в зоне. Направление потока воздуха – свер-
ху вниз. Скорость потока составляет 0,2 м/с. 
Предусмотрен 1 вентагрегат SP(50), с произ-
водительностью 50000 м³/час, который разме-
щается на расстоянии 10 м от зоны. Теплооб-
менник с горелкой на природном газе – 1 шт. 
Освещение. Уровень освещенности – 700 Лк, 
устанавливаются 24 светильника повышенной 
яркости.
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Реализованные проекты 2 совмещённые зоны открытой окраски, Челябинский механический завод

98

ОКРАСКА ИЗДЕЛИЙ
В ЗОНЕ ОТКРЫТОЙ
ОКРАСКИ

Перед началом работы в зоне 
оператор выбирает нужный уча-
сток, где будет производиться 
окраска, после чего запускаются 
дальнобойные сопла. Они соз-
дают ламинарный поток подо-
гретого и очищенного воздуха, 
именно на том участке зоны, где 
красит маляр. В рабочей зоне 
воздух со скоростью 0.2 метра в 
секунду забирает с собой окра-
сочный туман и уносит с собой 
в лабиринтный фильтр. Окраска 
узлов и деталей может произ-
водиться как с технологических 
подставок, так при подвеши-
вании их с помощью мостового 
крана.
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Реализованные проекты 2 совмещённые зоны открытой окраски, Челябинский механический завод

10

Передвижная сушильная 
камера SPK-15.5.3 име-
ет внутренние габариты: 
15000х5000х3000 мм, пе-
ремещается на индивиду-
альном рельсовом пути. 4 
рабочих положения. Поток 
воздуха направлен сверху 
вниз, вытяжка – через на-
польные решетки. Скорость 
воздушного потока состав-
ляет 0,09 м/сек. 2 зоны вен-
тиляции. Время прогрева 
камеры составляет 10 минут 
до 80°С. 

ПЕРЕДВИЖНАЯ
СУШИЛЬНАЯ
КАМЕРА
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Система лабиринтных полов

12

В рабочей зоне воздух со 
скоростью 0.2 м/с забирает 
с собой окрасочный туман и 
уносит с собой в лабиринт-
ный фильтр. Воздух проходит 
через металлический канал, 
частицы краски оседают на 
стенках лабиринта.  Канал 
спроектирован так, что до 80% 
излишков краски осаждается 
в фильтре. Перед вентиляци-
онным агрегатом предусмо-
трена 2 степень фильтрации 
загрязненного воздуха. Третья 
ступень фильтрации вытяжно-
го воздуха находится в венти-
ляционном агрегате.

СИСТЕМА
ЛАБИРИНТНЫХ
ПОЛОВ
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Реализованные проекты
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Камера фосфатирования SPK-15.5.5, г. Челябинск

КАМЕРА  
ФОСФАТИРОВАНИЯ 
SPK-15.5.5

Назначение – совмещенное обезжири-
вание поверхности изделий, амфорное 
фосфатирование, промывка питьевой 
водой, сушка при повышенной темпе-
ратуре. Камера тупиковая. Оснащается 
системой вентиляции, бетонным при-
ямком с погружным насосом, системой 
регенерации и очистки фосфатирующего 
раствора. В комплект входят: система 
подготовки жидкости, емкость для фос-
фатирующего раствора с подогревом, 
станция дозирования фосфатного кон-
центрата, емкость для подготовленной 
воды на промывку, 2 комплекта моечных 
пистолетов для нанесения фосфатирую-
щего раствора и дальнейшей промывки 
питьевой водой.
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Реализованные проекты Зона открытой окраски SPK-18.21.7, г. Омск

Окрашиваемые изделия – ме-
таллоконструкций различных 
типоразмеров. Зона открытой 
окраски имеет в составе 42 
дальнобойных сопла. Габари-
ты: 18000х27000 мм, высота 
от пола до низа распредели-
тельных сопел – 7000 м. 84 
воздушных регулируемых 
клапана. Предусмотрен вен-
тиляционный агрегат с обще-
промышленными двигателя-
ми с расходом воздуха 50000 
м³/ч. Теплообменник газовый 
из нержавеющей стали с 
внутренним сгоранием при-
родного газа. Пластинчатый 
рекуператор тепла. Шкаф 
управления. Панель управле-
ния выносная.

ЗОНА
ОТКРЫТОЙ
ОКРАСКИ
SPK-18.21.7,
Г. ОМСК



ur-spk.ru, info@ur-spk.ru
+7 (343) 351-70-54

1918

Реализованные проекты Зона открытой окраски SPK-24.6.7, г. Новочебоксарск

БЫСТРАЯ 
И ЭФФЕКТИВНАЯ 
ОКРАСКА ИЗДЕЛИЙ

ЗОНА ОТКРЫТОЙ
ОКРАСКИ SPK-24.6.7,
Г. НОВОЧЕБОКСАРСК

Данная зона предназначена для создания  
условий для осуществления процесса покраски  
поверхности изделий – блочно-модульных  
энергоустановок.

В конструкции предусмотрены: 16 двухпоточных 
сопел, 32 воздушных регулируемых воздушных кла-
пана. Общепромышленный вентиляционный агрегат 
SP(50) с расходом воздуха 50000 м³/ч. Электрический 
теплообменник из нержавеющей стали. Пластинча-
тый рекуператор тепла. Кассетные секции для ру-
лонного краскоостанавливающего фильтра, включая 
фильтр.

Шкаф автоматики. Выносная сенсорная панель 
управления. 

Данная зона открытой окраски находится в стадии 
монтажа.
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Реализованные проекты
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Данная зона предназначена для создания условий 
для осуществления процесса покраски поверх-
ности крупногабаритных металлоконструкций в 
открытом пространстве цеха.

Максимальные габариты окрашиваемых изделий: 
12200х3500х2500 мм. Габариты зоны: 18х7,5 м. Низ 
воздухораспределительных сопел расположен на 
отметке 8 м. Зона открытой окраски поделена на 
18 мини-секций, из которых 6 может находиться в 
работе одновременно. Скорость воздушного потока 
в рабочей зоне составляет 0,25 – 0,3 м/сек.

В камере предусмотрен 1 вентагрегат SP(50) с 
номинальным расходом воздуха. 3 ступени филь-
трации вытяжного воздуха, 1 ступень фильтрации 
притока. Пластинчатый рекуператор тепла. Подо-
грев осуществляется водяным медно-алюминие-
вым теплообменником с гидравлической обвязкой 
с насосом и трехходовым клапаном. Общая потре-
бляемая мощность – до 47 кВт.

ЗОНА ОТКРЫТОЙ ОКРАСКИ
SPK-18.7

Зона открытой окраски SPK-18.7

20

ОКРАСКА ПОВЕРХНОСТИ
КРУПНОГАБАРИТНЫХ
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ
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Реализованные проекты Зона открытой окраски SPK-18.7

22
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Реализованные проекты

25

Комплекс подготовки и покраски стальных металлоконструкций SPK

Комплекс предназначен для организации окрасочно-
го участка в цехе. Обрабатываемые изделия – метал-
локонструкции размерами 12000х2500х2500 м. Вес 
– 20 т. На окрасочном участке предусмотрена локаль-
ная технологическая вентиляция, благодаря которой 
при проведении работ удаляются пары ЛВЖ. Рабо-
чая зона разделена на 4 участка, каждый из которых 
имеет размеры 12х4,6 метров. Одновременно могут 
работать 2 участка.

Предусмотрен приточно-вытяжной агрегат производ-
ства SPK, работающий в двух режимах:

    рабочий с кратностью воздухообмена 90 крат. При 
этом скорость потока воздуха составляет 0,3 м/с.
    дежурный со 100%-ной рециркуляцией. Предна-
значен для поддержания комфортной температуры в 
рабочей зоне.

Энергоносителем является природный газ.

КОМПЛЕКС ПОДГОТОВКИ 
И ПОКРАСКИ СТАЛЬНЫХ 
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ 
SPK

24

КОМПЛЕКС
ПРЕДНАЗНАЧЕН
ДЛЯ ОРГАНИЗАЦИИ
ОКРАСОЧНОГО
УЧАСТКА В ЦЕХЕ

Режимы работы переклю-
чаются с пульта управле-
ния. Сушильная камера 
14000х5000х4000 м. Темпе-
ратура сушки составляет +80 
°С. В основе конструкции 
камеры – стальной каркас с 
профильными элементами и 
панелями «сэндвич» 80 мм. 
Ворота подъемно-секцион-
ные размером 4х3 метра. 
Циркуляционный агрегат с 
нагревом воздуха произво-
дительностью 18000 м³/ч.
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Окраска крупногабаритных металлоконструкций Линия окраски металлоконструкций SPK-Z

26
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Линия окраски металлоконструкций SPK-Z-72.6.10Окраска строительных металлоконструкций
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Окраска крупногабаритных металлоконструкций Зона открытой окраски SPK Z-12.12.14

30
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Окраска строительных металлоконструкций Зона открытой окраски SPK-Z 32.12

32



35ur-spk.ru, info@ur-spk.ru
+7 (343) 351-70-54

Окраска ж/д техники Зона открытой окраски SPK-Z 24.9
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Окраска спец.техники Зона открытой окраски SPK-Z-18.6-1; SPK-Z-12.6-2

36
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Наше производство

Производство дальнобойных сопел SPK

ПРОИЗВОДСТВО ОБОРУДОВАНИЯ
ЗОН ОТКРЫТОЙ ОКРАСКИ

38

Производство улавливающих поддонов для системы лабиринтных полов 

Производство вентиляционных агрегатов 

Производство шкафов управления
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Реализованные проекты 2 совмещённые зоны открытой окраски SPK-Z 76.6.9, г. Челябинск

40
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Зоны открытой окраски

САМЫЙ БЫСТРЫЙ СОВРЕМЕННЫЙ СПОСОБ ПРОМЫШЛЕННОЙ 
ОКРАСКИ;

СНИЖЕНИЕ ЭНЕРГОПОТРЕБЛЕНИЯ ПОКРАСОЧНОГО УЧАСТКА ДО 
70% ПО СРАВНЕНИЮ СО СТАНДАРТНЫМИ ОКРАСОЧНО-СУШИЛЬНЫ-
МИ КАМЕРАМИ;

ПОВЫШЕНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ РАБОТ ПО ОКРАСКЕ;

ВОЗМОЖНОСТЬ РАБОТЫ С КРУПНОГАБАРИТНЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ 
ШИРОКОЙ НОМЕНКЛАТУРЫ;

ОПТИМИЗАЦИЯ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ БЛАГОДАРЯ ОТСУТ-
СТВИЮ ПРОДОЛЖИТЕЛЬНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПО ПЕРЕДВИЖЕНИЮ 
КРУПНОГАБАРИТНЫХ ИЗДЕЛИЙ, ЛЕГКОЕ МАНИПУЛИРОВАНИЕ С 
ПОМОЩЬЮ КРАН-БАЛКИ ИЛИ ПОГРУЗЧИКА;

ОРГАНИЗАЦИЯ НИСХОДЯЩЕГО ПОТОКА ВОЗДУХА В ЦЕХАХ ВЫСОТОЙ 
ДО 20 М.

Преимущества

ПРЕИМУЩЕСТВА

ЗОН ОТКРЫТОЙ

ОКРАСКИ

42

620075, Россия, г. Екатеринбург
ул. Малышева, 51 БЦ «Высоцкий», 30 этаж

+7 (800) 500-31-68,
+7 (343) 351-70-54

info@ur-spk.ru
ur-spk.ru

Наш Youtube-канал
SPK GROUP
покрасочные производства

SPK GROUP
Контакты
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Схема работы Программа работы зоны открытой окраски
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